
 

Klaus Union GmbH & Co. KG     
Blumenfeldstr. 18 
D-44795 Bochum 

 

Abnahmeprüfzeugnis DIN EN 10204 - 3.1 
Inspection certificate DIN EN 10204  - 3.1  

Besteller: KTC Systemtechnik GmbH, Hamburg 

Customer  

Bestell-Nr.: 2029-500986 vom 28.03.2018 

Order no. Projekt –Nr. 2030 

Auftrag-Nr.: A.067 902 

Job no. 

Lieferumfang / range: 

Pos Stck. 

Qty. 

Gegenstand 

Description 

DN PN Werkstoff 

Material 

Bemerkung 

Remarks 

1 

 

1 Regelventil in Durchgangsform  
Typ 4105 
  
KVS = 200 Lin. 
Sitz-Ø = 125 mm 
Δp =80 bar 

150 100/B2 1.0619 “ CE 0045“  

Material.-Nr  “ 104660 “ 

 

Serien-Nr. “ VN0000001111 “ 

Anforderungen nach DGRL 2014/68/EU, AD2000 – A4, -W5, DIN EN 12266-1, -2, 

requirements acc. to  

Prüfungen nach DIN EN 12266-1, -2 (DIN 3230, Teil 3) 

tests acc. to 

Sicht- und Funktionsprüfung: DIN EN 12266-2 F20  

visual and functional test: (DIN 3230 Teil 3: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP) 

Festigkeits-und Dichtheitsprüfung / strength- and tightness-test: 

Prüfungs-Nr./ 
Kurzzeichen 

Prüfung / Benennung 
Prüf- 

medium 
Prüfdruck 

Prüf- 
dauer 

Ergebnis 

DIN EN 12266-1 
P10 

Festigkeit des Gehäuses Wasser 
p = 

1,5 x PN 
=  150 bar 60 s keine sichtbare Undichtheit 

DIN EN 12266-1 
P11 

Dichtheit des Druck 
tragenden Gehäuses 

Wasser 
p = 

1,5 x PN 
=  150 bar 60 s keine sichtbare Undichtheit 

DIN EN 12266-1 
P12 

Prüfung der Sitzdichtheit Luft 
p = 

6  +/-1 bar 
= 6 bar 60 s Leckrate B,  0,3 x DN  (mm³/s) 

  DIN EN 12266-1 
P12 

Prüfung der Sitzdichtheit Wasser p  = 80 bar = 80 bar 60 s 
Leckrate A; keine sichtbar 
feststellbare Undichtheit 

DIN EN 12266-2 
P21 

Dichtheit der 
Rückdichtung 

Wasser 
p = 

1,1 x PN 
= 110 bar 60 s 

Leckrate C;  
0,03xDN  (Kubikmillimeter / s) 

 

Prüfungsergebnis:           ohne Beanstandung ! 

result:                        no complaint ! 

 Bochum, den 08.01.2019 Bü KLAUS UNION GmbH & Co.KG 

  
 Werkssachverständiger 

 Manufacturer's authorized inspector 

 

 

Anlage: - Materialdokumentations-Deckblatt 

Enclosure:  
 



EU-Konformitätserklärung 

Τel  +49 (0) 234  4595 0 

Fax +49 (0) 234  4595 7000 
www.klaus-union.com 

12/2012 

Pos: 1 /Konformität serklärunge n/ALLGEMEIN/T eil 1 Hersteller @ 1\mod_133 7773862127_22 .docx @ 17481  @  @ 1  
 

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG 

Blumenfeldstr. 18 

D-44795 Bochum 

 
Pos: 2 /Ko nformitätserkl ärungen/ALLGE MEIN/Teil 2 Pu mpentyp @ 1\ mod_133777386458 0_22.docx @ 1 7493 @  @ 1  
 

Der Hersteller erklärt in alleiniger 

Verantwortung, dass das Regelventil  

 

RVL, DN150 PN100 

 

 

KU-Auftrags-Nr. 

 

A.067902 

 
Pos: 3 /Ko nformitätserkl ärungen/MRL/Teil 3 nach EG MRL @ 0\ mod_130089023911 4_22.docx @ 2 819 @  @ 1  
 

 

übereinstimmt mit den Bestimmungen der 

folgenden EU-Richtlinie: 

 

Druckgeräterichtlinie 2014/68/EU (DGRL) 

 
 

Angewandtes Konformitätsbewertungs-  Modul H (DGRL) 

verfahren:      

       
Pos: 4 /Konformität serklärunge n/MRL/Teil 4 Ang ewandte Normen @  0\ mod_130865794185 8_22.docx @ 6 847 @  @ 1  
 

Benannte Stelle Modul H: 

 

Angewandte harmonisierte Normen: 

 

 

 

TÜV Nord 0045 

 

EN 19, EN 558-1, EN 1092, EN 1503, EN 1591,  

EN 12266, EN 12516-2, EN 12982 

 

 
Pos: 5 /Konformität serklärunge n/MRL/Teil 5 And ere Normen @ 0\ mod_13008903 27349_22.docx @ 2837 @  @ 1  
 
Pos: 6 /Konformität serklärunge n/MRL/Teil 6 Bevoll mächtigter @ 0\mod_1300 890375458_22. docx @ 2846 @   @ 1 
 

Bevollmächtigter für die Zusammenstellung 

der technischen Dokumentation 

Dr.-Ing. Thomas Herbers 

Klaus Union GmbH & Co. KG 

Blumenfeldstr. 18 

D-44795 Bochum 

 
Pos: 7 /Konformität serklärunge n/ALLGEMEIN/T eil 7 Absc hluss @ 1\mod_133 7773851830_2 2.docx @ 1746 9 @  @ 1  
 

KLAUS UNION GmbH & Co. KG 

Bochum, 2019-08-07  

 
Dr.-Ing. T. Herbers 

Head of Quality Management 
=== E nde der Liste für Textmarke Inhal t ===  

http://www.klaus-union.com


Datum / Date 08.01.2019

Materialdokumentations - Deckblatt Seite / Page 1

Material Cover Sheet Sachbearbeiter        KroneBü

Person in charge

Kommissions-Nr. / 

Reference No.
KTC Systemtechnik GmbH, Hamburg

A.067 902

Pos. Benennung Spezifikation Stück Bauteil Ident-Nr.
Abmessung / 

Modell-Nr.
Werkstoff Hersteller Chargen-Nr. Probe Zeugnis-Nr.

Item Designation Valve Class Pc. Piece parts Ident.-No.
Dimension /

Pattern No.
Material Manufacturer Heat No. Sample No. Cert. No.

1 RVL 150/100 " CE 0045 " 1 Gehäuse 1209189 2236/0 1.0619 KU Industries H000KA 85246

1 Zwischenstück 987417
Rundmaterial

D325
1.0460 Zarmen 870396 85977

1
Flansch zum

B-Aufsatz
1132201 Blech S45 1.0425 Dillinger 455771 88433

8 Schraubenbolzen 1213893 LM24x141 1.7709 Schuster "S-GA" 85993

8 Mutter 1168406 NFM24 1.7709 Schuster "S-GA" 85994

Kunde /

Customer

Bestell-Nr. /

Order-no.

2030-500986 vom 28.03.2018

Projekt-Nr. 2030

Deckblatt 3.1



FMTC-QA-33A-R0

 3

Inspection Certificate
 Abnahmeprufzeugnis1 of / Von

KU Industries Private LimitedDate / Datum

Sheet / Siete

:
: Coimbatore

INDIA

26 Jul '18

acc./nach EN 10204 - 3.1

Klaus Union GmbH & Co.KG
Test-No. / Zeugnis-Nr.Customer / Kunde: :

Blumenfeldstr,18-D-44795,Bochum Germany ES/144/2018-19/2

Works-No / Kom-Nr

Logo of the manufacturer / HerstellerzeichenMaterial / WerkstoffRequirements / Anforderungen

Marking / Kennzeichnung :

BP114428/04 Apr '18

Date Of Delivery / Lieferdatum

acc.to Edition
EN 10213
ASTM A216

2007+A1:2016(E)
2016

Item / Gegenstand Heat-No / Schmelze-Nr.

1.0619+QT
WCB+QT

Material
Werkstoff
Werkstoff

No
Pos.

Order-No. / Bestell-Nr : : :

:

: : :

entsprechend
entsprechend

Ausgabe
Ausgabe

DIN 1690 PART 1,2,10, EN 1559 –1,2

KU-0031/18-19/20 Apr '18

Logo KU,KUI,Model No,Heat No.
Number of

pieces /

GP240GH/WCB

Test-Specimen / Prufgegenstand

Round Specimen / Rundprobe

26 Jul '18

KUI

Casting WT in Kgs

H000KA10 DN150 PN160 GLV FE Body

Model No.       :2236/0
Drg No.           :0.1001.2521-3

   1

   1

Indent No.       :P01209189

205

Remarks
:

Ergebnis der Prufungen : Die Anforderungen sind erfullt
OK The requirements are accomplished as per enclosure:Result Of Inspection

Enclosures Anlagen

The Castings have been checked for Radioactivity and found OK

1) Heat Treatment Lot Report  2) MPI Report  3) RT Report Manufacturer's Authorised Works Inspector /
Der Werkssachverstandige

Production Method : Sand Casting

The Castings are supplied in "Fully Killed" condition.

JAGADEESAN.A

KU Material Certificate MZ0085246 - P1/11 - 9/13/2018 - PURANDARE



FMTC-QA-33B-R0

 3
Test Results /

Prufergebnisse2 of / Von

KU Industries Private LimitedDate / Datum

Sheet / Siete

:
: Coimbatore

INDIA

26 Jul '18

Klaus Union GmbH & Co.KG
Test-No. / Zeugnis-Nr.Customer / Kunde: :

Blumenfeldstr,18-D-44795,Bochum Germany ES/144/2018-19/2

CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE%

Order-No. / Bestell-Nr Works-No / Kom-Nr Date Of Delivery / Lieferdatum

BP114428/04 Apr '18 26 Jul '18KU-0031/18-19/20 Apr '18

Heat-No.
Schmelze C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu Al CEV

- -0.180 -- --Requirements/     MIN
Sollwerte

- 0.50 - - -

0.025 0.0150.220 0.100.30 0.120.40EN10213/ASTM A216
MAX
1.0619/WCB+QT

0.60 1.00 0.03 0.05 0.43

H000KA 0.42 0.85 0.016 0.009 0.08 0.02 0.01 0.01 0.012 0.05 0.360.193

These castings are manufactured utilizing the killed steel,melted in the
medium frequency induction melting furnaces

Remarks / Bemerkungen:

Manufacturer's Authorised Works Inspector /
Der Werkssachverstandige

JAGADEESAN.A

KU Material Certificate MZ0085246 - P2/11 - 9/13/2018 - PURANDARE



FMTC-QA-33C-R0

 3
Test Results /

Prufergebnisse3 of / Von

KU Industries Private LimitedDate / Datum

Sheet / Siete

:
: Coimbatore

INDIA

26 Jul '18

Klaus Union GmbH & Co.KG
Test-No. / Zeugnis-Nr.Customer / Kunde: :

Blumenfeldstr,18-D-44795,Bochum Germany ES/144/2018-19/2

Mechanical Properties / Mechanische Eigenschaften

Order-No. / Bestell-Nr Works-No / Kom-Nr Date Of Delivery / Lieferdatum

Identification Test /
Verwechselungsprufung

Visual Inspection of Surface / Visuelle Prufung Dimension Control / Mabkontrolle

Intergranular Corrosion / Interkristalline
Korrosion

Pickling / Mattbeizung Hardness Test / Harte Heat Treatment / Warmebehandlung

Tensile Test / Zugversuch Impact Test / Kerbachlagbiegeversuch

BP114428/04 Apr '18 26 Jul '18

OK MSS SP55 / Visuelle Prüfung:  OK OK

- -

- Water Quenching: Temperature raised up to 920°C
soaked for 3 hrs and then water quenched.
Tempering: Temperature raised up to 680°C soaked for
6 hrs and then atm air cooled.

ISO 6892 - 1/ASTM A370 ISO 148 - 1

KU-0031/18-19/20 Apr '18

Meets DIN 1690 Part 2, MS2 and RV2, acc Part 10
Quality level B

Tensile
Strength

Zugfestigkeit
(N/mm^2)

Reduction
of area /

Einschnurung
(%)

Hardness
Harte

BHN

Elongation
Dehnung

(%)

5D          4D

Specimen-No.
Probe-Nr.

Yield
Strength

Streckgrenze
(N/mm^2)

0.2 %      1.0 %

Impact Value1
Kerbschlagzahigkeit

(J)

@-30ºC

-

- -

485

600

>=35Requirements /     MIN
Sollwerte

EN10213/ASTM A216
MAX

1.0619/WCB+QT

>=250 >=  22

237

->=27  AVG

313 491   29.9   64.4  164H000KA   32.7 60 , 40 , 84   61.3-

These castings are manufactured utilizing the killed steel,melted in the
medium frequency induction melting furnaces

Remarks / Bemerkungen:

Manufacturer's Authorised Works Inspector /
Der Werkssachverstandige

JAGADEESAN.A

KU Material Certificate MZ0085246 - P3/11 - 9/13/2018 - PURANDARE



Heat Treatment Lot Report

INDIA
1 of / Von  1

Date / Datum

Wärmebehandlungsprotokoll

:

sheet / seite:

26 Jul '18 KU Industries Private Limited

Coimbatore

Customer / Kunde Invoice.No.

Heat Treatment/Warmbehandlung Batch No Date
C148 SF F2 21 Jun '18Tempering: Temperature raised up to 680°C soaked for 6 hrs and then atm air cooled.

C147 SF F2 21 Jun '18Water Quenching: Temperature raised up to 920°C soaked for 3 hrs and then water quenched.

Klaus Union GmbH & Co.KG
Blumenfeldstr,18-D-
44795,Bochum Germany

: :

ES/144/2018-19

2236/0 DN150 PN160 GLV FE Body 0.1001.2521 - 3

Werkstoff:

Werkstoff:

entsprechend:

entsprechend:

Edition / Ausgabe

Ausgable:

Ausgable:

2007+A1:2016(E)

2016

EN 10213

ASTM A216

1.0619+QT

WCB+QT

1.0619/WCB+QT KUI

Order-No /
Bestell-Nr HT Cycle No/

RT Done /
Durchstrahlung

Test Foundry /
Zeugnis Nr. der

Logo of the Manufacturer/HerstellerzeichenRequirements / Anforderungen
DIN 1690 PART 1,2,10, EN 1559 –1,2

Pattern No / Model No Item / Gegenstand Drawing No / Zeichnungs – Nr.

Material / Werkstoff acc.to / entsprechend

Po. / Sno Qty / Stückzahl Heat-No / Schmelze-Nr.

Material / Werkstoff

: :

: : :

:

C147 SF F2/C148 SF F2H000KA10BP114428 ES/144/2018-19/2RT(1 No)1

Remarks/Bemerkungen

Manufacturer's Authorised Works Inspector
Der Werkkachverstandige

The a.m Heat Number have been Subjected to heat Treatment in one lot at the same time and under the same conditions. This lot is considered as
one acceptance batch from which test specimen are selected for Inspections and tests as stipulated in the Purchase Order and applicable
specifications.
Die oben genannten Chargen wurden einer gemeinsamen Wärmebehandlung im ofen unterzogen.
Sie bilden ein gemeinsames Pruflos, an dem Prüfungen gemäß Bestellung durchgeführt werden.

FHT-QA-08-R0

KU Material Certificate MZ0085246 - P4/11 - 9/13/2018 - PURANDARE



SS

Material /
Werkstoff

Conditioned /
Nachbearbeitet

All Accessible
Inside &

Outside area

SI LKCircular /
Zirkular

Determination of magnetizability /
Ermittlung der Magnetisierbarkeit

no /
neln

Adh. magnet /
Haftmagnet

none / Keine

Current /
Strom

Longitudinal /
Longitudinal

Ferrit content
meter /

Ferritgehaltmes

Weld surface /
Nahtoberfiäche

Test specification / Prüfvorschrift

: 4-5

As welded / Wie
geschweißt

 As manufactured /
Wie gefertigt

Magnetization /
Magnetisierung

kA/m

Measuring tangential field
strength /

Tangentialfoldstärkemessung

Manufacturer /
Hersteller

Testing after Heat treatment /
Wärmebehandlung vor Prüfung

Subject  /
Prüfobjekt

yes /
ja

Equipment / type /
Prüfgerät  / Type

Order – No. /
Auftrags – Nr.

pu

Date of test /
Prüfdatum

Blended /
Beschliffen

Determination of the required magnetization
/ Ermittlung der erforderlichen
Magnetisierung

Specification /
Spezifikation

Test medium – DIN EN ISO 9934-2 /
Prüfmittel – DIN EN ISO 9934-2

Calculation /
Berechung

Drawing – No. /
Zeichnungs – Nr.

AC /
Wechsel-

f

EN10213/ASTM A216 1.0619/WCB+QT

Welding technique /
Schweißverfahren

nwt nl

JE

Evaluation Specification /
Bewertungsspezifikation

Surface base material /
Oberfläche

Measuring the magnetic flux /
Messung des magnetischen

Flesses

Extent of test /
Prüfumfang

DC /
Gleich-

EN10213/ASTM A216

Magnetic powder
/ Magnetpulver

Place of test /
Prüfort

LS

Test piece /
Kontrollkorper

Test medium /
Prüfmittel

Field strength /
Feldstärke

Carrier medium /
Trägermitte

P

: Klaus Union GmbH & Co.KG
Report – No. /
Prüfbericht – Nr.

Inspection Results / Prüfbefund:

Coimbatore

Viewing conditions / Viewing

KU Industries Private Limited

x

x

x

x

x

x

x

0.1001.2521-3

Model No.
Drg No. 0.1001.2521-3

DN150 PN160 GLV FE Body

Kunde / Client

BP114428/04-APR-
20182236/0

PROD TYPE

EN ISO 3059

Magnaflux – 9C Red mixed  with WA2B Water
Conditioner

DIN 1690 PART-2

Procedure DIN EN ISO 9934-1

Blumenfeldstr,18 D-44795,Bochum   Germany

25-Jun-18

ASME B16.34

Confirms to With in MS2

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:-

A

ES/144/2018-19/2

1 piece

:

:

: :

:
:

:

:

:

:

:

: Page 1 of

:

Sheet / Seite

Datum / Date

Prüfbericht Magnetpulverprüfung

KU Industries Private Limited
26-JUL-2018

INDIA

Coimbatore
Magnetic Particle Test Report

 1

Nos. MPT TestedHeat No.

H000KA 1

Abnahmegesellschaft / Inspection authority

Datum / Date Datum / Date Datum / DateName / Name Name / NameName / Name

Kunde / Client Prüfer / Inspector

Unterschrift / SignatureUnterschrift / SignatureUnterschrift / Signature

.............................................................. ..................................................................................................................................
S.JAGATHEESH

............................................................. ..............................................................

FMPI-QA-09-R0

KU Material Certificate MZ0085246 - P5/11 - 9/13/2018 - PURANDARE



FRT-QA-11A-R0

AGFA D7

20-JUL-2018

Ir192/Co60

FFD/Fokus film Abstand/ Distance:

Location / Lage

Testdate / Datum

Sheet / Siete

Customer / Kunde

Examiner / Prufer

Source / Strahlenquelle

Focal spot dimension / Brennfleck

Welding Process / Schweißverfahren

Tube Voltage / Rohrenspannung

Activity / Aktivitat

Film Type / Film Typ

Dimension / Abmessung

Welder-No / Schweißer-Nr

Requirements / Anforderungen

Testobject / Prufgegenstand

Tube Current / Rohrenstrom

Screens / Folien

Test Level / Prufgegenstand

Types of joints / Nahtform

Date / Datum

Material / Werkstoff

Exposure Time / Belichungszeit

KU Industries Private Limited
RADIOGRAPHIC TEST REPORT

Durchstrahlungs Prufbericht

Order-No. / Bestell-Nr

Works-No / Kom-Nr

COIMBATORE

DIN1690 PART2 / RV2 / DIN EN12681

--- ---

2.1X2.5mm/4.5mm

LEAD SCREEN

E446/E186

Test-No. / Zeugnis-
Nr.

KU Industries Private Limited

BP114428/04 Apr '18Klaus Union GmbH & Co.KG

KUI

Blumenfeldstr,18
D-44795,Bochum
Germany

INDIA

DN150 PN160 GLV FE Body

KU-0031/18-19/20 Apr '18

1 of / Von 2

Model No: 2236/0

Different

Different1.0619/WCB+QT-EN10213/ASTM A216

DIFFERENT

60Ci/85Ci

26 Jul '18

ES/144/2018-19/2

N/A N/A N/A

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

Fig./n.
DIN

EN12681

class
Ergeb

Inspec /
Abnah

A B CA CB CC D E F

Film no.section /
Film Nr.Prufbereich Findings / Fehlerbeurteilung

RTN1965
BATCH CODE-

H000KA

CD

Observations/
Bermerkungen

IQ,BZ
DIN

EN19232-1

----- 8(a)NSD W7--LF1 - LF2 - - ---
----- 8(a)NSD W7--LF2 - LF3 - - ---
----- 8(a)NSD W7--LF3 - LF4 - - ---
----- 8(a)NSD W7--LF4 - LF5 - - ---
----- 8(a)NSD W7--LF5 - LF6 - - ---
----- 8(a)NSD W7--LF6 - LF7 - - ---
----- 8(a)NSD W7--LF7 - LF8 - - ---
----- 8(a)NSD W7--LF8 - LF1 - - ---
----- 8(a)NSD W7--RF1 - RF2 - - ---
----- 8(a)NSD W7--RF2 - RF3 - - ---
----- 8(a)NSD W7--RF3 - RF4 - - ---
----- 8(a)NSD W7--RF4 - RF5 - - ---
----- 8(a)NSD W7--RF5 - RF6 - - ---
----- 8(a)NSD W7--RF6 - RF7 - - ---
----- 8(a)NSD W7--RF7 - RF8 - - ---
----- 8(a)NSD W7--RF8 - RF1 - - ---
----- 8(a)NSD W8--TF1 - TF2 - - ---
----- 8(a)NSD W8--TF2 - TF3 - - ---
----- 8(a)NSD W8--TF3 - TF4 - - ---
----I 8(a)OK W8--TF4 - TF5 - I ---
----- 8(a)NSD W8--TF5 - TF6 - - ---
----- 8(a)NSD W8--TF6 - TF1 - - ---
----- 8(a)NSD W9--LN1 - - ---
----I 8(a)OK W9--LN2 - I ---
----I 8(a)OK W9--LN3 - I ---
----- 8(a)NSD W9--LN4 - - ---

Finding: Level/Gutestufe 1-5

= Gas porosity/Gasblasen

NSD/o.k

Customer/ Kunde:

= not o.k/ nicht erfullt

= Insert/Kernstützen
D

Inspector/ Prufer:

A

F

Abbrevation/Abkurzungen acc./ nach ASTM E446/E186:
B

= Shrinkage/Lunker = Crack/Riss

= No Significant defect/keine registrierplichtigen Anzeigen

= Sand and slag inclusion/Nichtmetallische Einschlube

Third Party/ Abnahmegesellschaft:

C

No/Ne

= Mottling/KühleisenG
E = Hot tear/Warmriss

KU Material Certificate MZ0085246 - P6/11 - 9/13/2018 - PURANDARE



FRT-QA-11A-R0

AGFA D7

20-JUL-2018

Ir192/Co60

FFD/Fokus film Abstand/ Distance:

Location / Lage

Testdate / Datum

Sheet / Siete

Customer / Kunde

Examiner / Prufer

Source / Strahlenquelle

Focal spot dimension / Brennfleck

Welding Process / Schweißverfahren

Tube Voltage / Rohrenspannung

Activity / Aktivitat

Film Type / Film Typ

Dimension / Abmessung

Welder-No / Schweißer-Nr

Requirements / Anforderungen

Testobject / Prufgegenstand

Tube Current / Rohrenstrom

Screens / Folien

Test Level / Prufgegenstand

Types of joints / Nahtform

Date / Datum

Material / Werkstoff

Exposure Time / Belichungszeit

KU Industries Private Limited
RADIOGRAPHIC TEST REPORT

Durchstrahlungs Prufbericht

Order-No. / Bestell-Nr

Works-No / Kom-Nr

COIMBATORE

DIN1690 PART2 / RV2 / DIN EN12681

--- ---

2.1X2.5mm/4.5mm

LEAD SCREEN

E446/E186

Test-No. / Zeugnis-
Nr.

KU Industries Private Limited

BP114428/04 Apr '18Klaus Union GmbH & Co.KG

KUI

Blumenfeldstr,18
D-44795,Bochum
Germany

INDIA

DN150 PN160 GLV FE Body

KU-0031/18-19/20 Apr '18

2 of / Von 2

Model No: 2236/0

Different

Different1.0619/WCB+QT-EN10213/ASTM A216

DIFFERENT

60Ci/85Ci

26 Jul '18

ES/144/2018-19/2

N/A N/A N/A

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

:

Fig./n.
DIN

EN12681

class
Ergeb

Inspec /
Abnah

A B CA CB CC D E F

Film no.section /
Film Nr.Prufbereich Findings / Fehlerbeurteilung

RTN1965
BATCH CODE-

H000KA

CD

Observations/
Bermerkungen

IQ,BZ
DIN

EN19232-1

----- 8(a)NSD W9--LN5 - - ---
----I 8(a)OK W9--LN6 - I ---
----- 8(a)NSD W9--LN7 - - ---
----- 8(a)NSD W9--RN1 - - ---
---I- 8(a)OK W9--RN2 - I ---
----- 8(a)NSD W9--RN3 - - ---
----- 8(a)NSD W9--RN4 - - ---
----- 8(a)NSD W9--RN5 - - ---
----- 8(a)NSD W9--RN6 - - ---
----- 8(a)NSD W9--RN7 - - ---
---II 8(a)OK W8--TN1 - I ---
----- 8(a)NSD W8--TN2 - TN3 - - ---
----I 8(a)OK W8--TN4 - I ---
----- 8(a)NSD W8--TN5 - TN6 - - ---
----I 3OK W7--S1 - I ---
----- 3NSD W7--S2 - - ---

Third Party/ Abnahmegesellschaft: Customer/ Kunde: Inspector/ Prufer:

Finding: Level/Gutestufe 1-5
= Insert/Kernstützen

= Gas porosity/Gasblasen
= Shrinkage/Lunker = Crack/Riss

= Sand and slag inclusions/Nichtmetallische Einschlube

No/Ne = not o.k/ nicht erfullt
= No Significant defect/keine registrierplichtigen Anzeigen

A B
DC

F
E = Hot tear/Warmriss

G = Mottling/Kühleisen

NSD/o.k

Abbrevation/Abkurzungen acc./ nach ASTM E446/E186/E280:
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FRT-QA-11B-R0

Date/Datum :

Sheet/Seite 1 of / Von 1

Film Location Plan
Filmlageplan

KU Industries Private Limited
COIMBATORE,

INDIA.

Customer / Kunde : FLP No.

Square Inch

Ir - 192

Co - 60

:

:

:

:

Test Object / prufgestand :

26 Jul '18

Klaus Union GmbH & Co.KG
Blumenfeldstr,18
D-44795,Bochum
Germany

KU0356A

1728 Sqin

768 Sqin

960 Sqin
DN150 PN160 GLV FE Body

Critical_Area 2236/0Model No:

0.1001.2521-3Drg.No. :

:

Source No. Location / Film No
Film Details

Size(Inch.) No. of  Films

Total Square Inch.

IR - 192 Co - 60

S1 LF1 - LF2 to LF8 - LF1 88x6 _ _ _ 384

S2 RF1 - RF2 to RF8 - RF1 88x6 _ _ _ 384

S3 TF1 - TF2 to TF6 - TF1 6 2888x6 _ _ _

S4 LN1 to LN7 7 2248x4 _ _ _

S5 RN1 to RN7 7 2248x4 _ _ _

S6 TN1,TN4 2 486x4 _ _ _

S6 TN2 - TN3,TN5 - TN6 2 9612x4 _ _ _

S7 S1 to S2 2 8010x4 _ _ _

Total 42 960 768
Inspector / prufer :Customer / Kunde :Third party / Abnahmegesellschft :
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FRT-QA-11C-R0

Customer / Kunde

Blumenfeldstr,18
D-44795,Bochum
Germany

Order-No. / Bestell-Nr.

Works-No. / Kom-Nr-.

KU-0031/18-19/20 Apr '18

KU0356A

RTN1965

FLP No.

RT No. :

:

Test Object / Prufgegenstand

DN150 PN160 GLV FE Body

Model No :

:

2236/0
Sample / Customer Requirement  /  Random

Location / Prufort :

KUI

::

31 of / Von INDIA

Film Location Plan /
Filmlageplan

KU Industries Private Limited
COIMBATOREDate / Datum :

Sheet / Seite :

26 Jul '18

:

Klaus Union GmbH & Co.KG BP114428/04 Apr '18

Film No. /
Location

Sources No Film
Size(Inch)

Thickness
(mm)

Sources I.Q.I SFD Distance
(mm)

Density Remarks

S1 8x6LF1 - LF2 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S1 8x6LF2 - LF3 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S1 8x6LF3 - LF4 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S1 8x6LF4 - LF5 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S1 8x6LF5 - LF6 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S1 8x6LF6 - LF7 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S1 8x6LF7 - LF8 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S1 8x6LF8 - LF1 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S2 8x6RF1 - RF2 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S2 8x6RF2 - RF3 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S2 8x6RF3 - RF4 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S2 8x6RF4 - RF5 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S2 8x6RF5 - RF6 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S2 8x6RF6 - RF7 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S2 8x6RF7 - RF8 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S2 8x6RF8 - RF1 65 CO - 60 W1FE 250 2-3  --

S3 8x6TF1 - TF2 50 IR - 192 W6FE 200 2-3  --

S3 8x6TF2 - TF3 50 IR - 192 W6FE 200 2-3  --

S3 8x6TF3 - TF4 50 IR - 192 W6FE 200 2-3  --

Prepared By Checked By RT Level-IIApproved By
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FRT-QA-11C-R0

Customer / Kunde

Blumenfeldstr,18
D-44795,Bochum
Germany

Order-No. / Bestell-Nr.

Works-No. / Kom-Nr-.

KU-0031/18-19/20 Apr '18

KU0356A

RTN1965

FLP No.

RT No. :

:

Test Object / Prufgegenstand

DN150 PN160 GLV FE Body

Model No :

:

2236/0
Sample / Customer Requirement  /  Random

Location / Prufort :

KUI

::

32 of / Von INDIA

Film Location Plan /
Filmlageplan

KU Industries Private Limited
COIMBATOREDate / Datum :

Sheet / Seite :

26 Jul '18

:

Klaus Union GmbH & Co.KG BP114428/04 Apr '18

Film No. /
Location

Sources No Film
Size(Inch)

Thickness
(mm)

Sources I.Q.I SFD Distance
(mm)

Density Remarks

S3 8x6TF4 - TF5 50 IR - 192 W6FE 200 2-3  --

S3 8x6TF5 - TF6 50 IR - 192 W6FE 200 2-3  --

S3 8x6TF6 - TF1 50 IR - 192 W6FE 200 2-3  --

S4 8x4LN1 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S4 8x4LN2 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S4 8x4LN3 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S4 8x4LN4 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S4 8x4LN5 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S4 8x4LN6 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S4 8x4LN7 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S5 8x4RN1 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S5 8x4RN2 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S5 8x4RN3 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S5 8x4RN4 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S5 8x4RN5 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S5 8x4RN6 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S5 8x4RN7 35 IR - 192 W6FE 450 2-3  --

S6 6x4TN1 40 IR - 192 W6FE 625 2-3  --

S6 12x4TN2 - TN3 40 IR - 192 W6FE 250 2-3  --

Prepared By Checked By RT Level-IIApproved By
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FRT-QA-11C-R0

Customer / Kunde

Blumenfeldstr,18
D-44795,Bochum
Germany

Order-No. / Bestell-Nr.

Works-No. / Kom-Nr-.

KU-0031/18-19/20 Apr '18

KU0356A

RTN1965

FLP No.

RT No. :

:

Test Object / Prufgegenstand

DN150 PN160 GLV FE Body

Model No :

:

2236/0
Sample / Customer Requirement  /  Random

Location / Prufort :

KUI

::

33 of / Von INDIA

Film Location Plan /
Filmlageplan

KU Industries Private Limited
COIMBATOREDate / Datum :

Sheet / Seite :

26 Jul '18

:

Klaus Union GmbH & Co.KG BP114428/04 Apr '18

Film No. /
Location

Sources No Film
Size(Inch)

Thickness
(mm)

Sources I.Q.I SFD Distance
(mm)

Density Remarks

S6 6x4TN4 40 IR - 192 W6FE 625 2-3  --

S6 12x4TN5 - TN6 40 IR - 192 W6FE 250 2-3  --

S7 10x4S1 60 IR - 192 W1FE 200 2-3  --

S7 10x4S2 60 IR - 192 W1FE 200 2-3  --

RT Level-IIChecked ByPrepared By

Area(Sq.Inch) IR - 192 -- 960, CO - 60 -- 768No of Films : 42 Nos :

Approved By
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Schuster GmbH · Industriestraße 2 · D-57 555  Brachbach 

 

 

 

  

   
 

 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

Abnahmeprüfzeugnis DIN EN 10204 
Inspection Certificate  

 
Kommissions-Nr. / Order no. 
RE-Datum /  Invoice date 
Kunden-Nr. / Customer ID 
 
Bestell-Datum / Order date 

 

Bestellnr. / Order no. + Position  

Kunden-Material-Nr. 
Customer material no. 

 

Menge / Quantity    

Bezeichnung / Description  
 
 

 

DIN / Form / Dimension    

Werkstoff / Material    

Zeugnis-Nr. / Certificate no.  

Herstellerzeichen   
Manufacturer’s mark  

 

Prüfbedingung / Conditions of test  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Die Teile sind aus geprüften Werkstoffen laut beigefügten Abnahmezeugnissen hergestellt. 
The items mentioned there after are manufactured of tested materials according to enclosed approval certificates. 
Schrauben sind zerspanend gefertigt ohne anschließende Wärmebehandlung. 
The screws are manufactured by machining without subsequent heat treatment. 
Spektroskopische Verwechslungsprüfung/Spectroscopic positive material identification: o.B / no indication. 
Besichtigung und Maßprüfung (visual and dimensional inspection) nach DIN ISO 3269: o.B /no indication. 

i.A. Tim Wenzelmann 
 

Abnahmebeauftragter 

Quality Control Manager 

 

 

Zertifiziert / Certified 
ISO9001 
AD2000-W0 

 
Anerkannt nach / Acc 
VdTÜV-Mb 1253/4 

3.1

Klaus Union GmbH & Co.KG      
Postfach 101349 :  573830/002
44713 Bochum :  27.09.18 / PAS

:  11141

:  24.08.18

BP116333  

P01213893 

40

Dehnschrauben / stud

2510  L  M  24 x 140

1.7709 21 CrMoV 5-7 +Q

W-17217    (018660.pdf)

S GA  

AD-2000 W7 / 2014/68/EU EN 10269
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Westfälische Stahlgesellschaft mbH & Co.KG, Postfach 5165, 58828 Plettenberg

--

Schuster GmbH

Industriestr. 2
57555 Brachbach

Abschrift vom Abnahmeprüfzeugnis 3.2
nach DIN EN 10204

Datum  15.11.2017Ihre Bestellung vom  03.02.2017    Nr.  65660AKL
Unsere Auftragsbestätigung-Nr.  212041  /  4
Lieferanten-Nr.  

Betr: unsere Lieferung vom  15.11.2017
Lieferschein-Nr.  320130

Position Artikelbezeichnung Bestell- Liefer- Liefergewicht
menge menge in kg

Bestell Nr.  65660AKL Position  2   78767JW
2 Blankstahl 1.000 kg 983

21CrMoV57+QT+SR+ EN 10277 W.-Nr. 1.7709
rund 21,800 mm EN 10278 ISO 286-2 h9
Länge 4000 mm Tol +200 -0 mm
vergütet gem. EN 10269, nach AD 2000-W7/
WO, PED 2014/68/EU, rissgeprüft, US-
geprüft, verwechslungsgeprüft, P- und
S-Gehalt je max.0,02 %, Dreipunktmessung
Ihre Artikel-Nr.  

Stahlzusammensetzung (Masse -%)

Charge C Si Mn P S Cr Ni Mo V
16704 0,200 0,220 0,720 0,016 0,010 1,280 0,100 0,710 0,283

Cu Al Sn B As Ti Nb
0,280 0,008 0,0150 0,0003 0,0110 0,0100 0,0040

Streckgrenze Zugfestigkeit Bruch- Einschnürung Kerbschlagarbeit Av in J Härte
Rp 0,2 Rm dehnung Z in % Form: DVM Lage: längs HBW 5/750

in N/mm² in N/mm² A5 in % Temperatur 20 °C
-----1---------2-----------3-- --1---------2----------3---

713 781 18,000 66,000 160 159 166 241

Westfälische Stahlgesellschaft, Herscheider Str. 93, 58840 Plettenberg, Telefon 02391 / 813-0, Telefax 02391 / 813-165,  USt-IdNr.: DE123845773

Westfälische Stahlgesellschaft F.W. Krummenerl GmbH & Co. KG,
Plettenberg, Amtsgericht Iserlohn HRA 2460
Pers. haft. Ges. Westfälische Stahlgesellschaft mbH
F.W. Krummenerl, Sitz Plettenberg, Amtsgericht Iserlohn HRB 2796
Geschäftsführer: Friedrich Wilhelm Krummenerl sen., 
Friedrich Wilhelm Krummenerl jun., Dr. Markus Krummenerl,Thomas Schaumann

Commerzbank AG, Plettenberg
(BLZ 458 410 31) 8 178 345
SWIFT-BIC: COBA DE FF 459
IBAN: DE90 4584 1031 0817 8345 00

Sparkasse Herford
(BLZ 494 501 20) 220 327 225
SWIFT-BIC: WLAH DE 44
IBAN: DE51 4945 0120 0220 3272 25

Internet: http://www.ws-stahl.de, E-Mail: wsplettenberg@ws-stahl.de 
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Schuster GmbH · Industriestraße 2 · D-57 555  Brachbach 
 

  
Zertifiziert / Certified 
ISO9001 
AD2000-W0 

 
Anerkannt nach / Acc 
VdTÜV-Mb 1253/4 

 

Besteller  : 
Purchaser: 

Kom-Nr. / Pos.: 
Purchase order: 

Herstellung: 
Manufacturing: 

 

Bestellnr.:    
Order No. : 

Erschmelzungsart des Stahles: 
Melting method of the steel: 

Artikelbezeichnung / Description: Prüfbedingung: 
Conditions of test: 

 

Stück 
Pieces 

DIN Form Abmessungen 
DIN form dimensions 

Werkstoff 
Material 

Schmelze 
Heat No.: 

 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

   
Sollwert von  

bis 
                

Kennzg./Marking:                   
 

Nr. 
No. 

Prüftemperatur [°C]  
Testing temperature 

Rp 0,2 
[N/mm²] 

Rp 1 
[N/mm²] 

Rm 
in MPa 

A 5 
in %       

A 4 
in % 

Z   
in % 

Kerbschlagarbeit / impact  work: Härte/ 
Hardness 

Test- 
Nr./No. Test 1 [J] Test 2 [J] Test 3 [J] Mittel [J] 

Sollwerte von – bis  (bei 20° C) 

Specified values from to (at 20° C) 
             

1              

2              

3              

4              

5              
 

Besondere Anforderungen / Special demands: Die gestellten Anforderungen sind erfüllt. 
Besichtigung und Maßprüfung ohne Beanstandung. 
The results of tests are satisfactory. 
Visual and dimensional inspection without objections. 
 
Datum/Date:   
 

 

Ausgestellt im Einvernehmen mit der TÜV SÜD Industrie Service GmbH   /  Issued in consultation with TÜV SÜD Industrie Service GmbH 

 

 
i.A. Tim Wenzelmann 

 
Abnahmebeauftragter 

Quality Control Manager 
 

Abnahmeprüfzeugnis DIN EN 10204 3.1

Inspection Certificate

WZ-Nr.: 573830004_978286

Klaus Union GmbH & Co.KG      

Postfach 101349

44713 Bochum

11141 573830 / 004

BP116333

27.09.18 / PAS

Warmumformung/hot forging

E

EN 10269/ AD-2000 W7/ 2014/68/EUMuttern
hex nut
Material-Nr.: P01168406 

%C %Si %Mn %P %S %Cr %Mo %Ni %V %Al

.17 .4 1.2 .55 .2

.25 .4 .8 .025 .03 1.5 .8 .6 .35 .03

.2   .22  .73  .015 .013 1.24 .72  .08  .29  .01  

HV30

      20°C                                                     241      

      20°C                                                     265      

      20°C                                                             

    40 2510  NF  M  24 1.7709

S GA 25034   

Verwechslungsprüfung durchgeführt  / positive material inspection: o.B./o.k.
Prüfkraftversuch / Proof load test: 331000 N
Wärmebehandlungszustand / Heat treatment condition: 720°C / QT
Aufweitversuch 6% / Widening test: 4Stck i.O.
Hersteller/manufacturer: Lippische Eisenindustrie

KU Material Certificate MZ0085994 - P1/1 - 10/12/2018 - PURANDARE


	APZ Pos. 1
	DoC A_067902
	Deckblatt 3.1
	Gehäuse Zeugnis MZ0085246
	Haube Zeugnis MZ0085977
	MZ0088433 (Flansch)
	MZ0085993 (Schrauben)
	MZ0085994 (Mutter)



